
 

 
 
 
 
 

Die Schweizer Zucker AG (SZU) besteht aus zwei Fabrikationsstandorten, Aarberg und 
Frauenfeld. Die SZU verarbeitet als einziges Unternehmen in der Schweiz Zuckerrüben 
und versorgt den Schweizer Markt mit Zucker und den anfallenden Futtermitteln. Der SZU 
kommt dadurch hinsichtlich Menge, Qualität und Lieferbereitschaft eine marktführende P o-
sition zu.  

Schweizer Zucker AG – Zuckerfabrik Aarberg  

F. Borner AG, Kreuzmatte 11, Postfach, CH-6260 Reiden, T. 062 749 00 00, F. 062 749 00 01, info@borner.ch, www.borner.ch  

 

Die Zuckerfabrik Aarberg im Portrait 
 
Gründung 
16. November 1912; Inbetriebnahme 13. Oktober 1913 
 
Mitarbeiter 
155, während der Kampagne 180 (inkl. Administration), davon 
10 Lehrlinge 
 
Verarbeitung 
In der so genannten „Kampagne“ werden von Ende September 
bis Ende Dezember Rüben zu Kristallzucker bzw. Dicksaft 
verarbeitet. Im Frühjahr wird der eingelagerte Dicksaft ebenfalls 
kristallisiert. 
 
Die Verarbeitungskapazität pro Tag beträgt 10‘000 Tonnen 
Rüben. Daraus entstehen: 

 Kristallzucker 1‘000 Tonnen 

 Zucker in Dicksaft 600 Tonnen 

 Melasse 300 Tonnen 

 Pressschnitzel 1‘700 Tonnen 

 Trockenschnitzel 110 Tonnen 
 
Der Zucker wird lose in Silos mit einer Gesamtkapazität von 
60’00 Tonnen gelagert. Die Weiterverarbeitung und Verpackung 
für Detailhandel und Industrie erfolgt während des ganzen 

Jahres. 

 
 
Produkte: 

 Kristallzucker lose und in Säcken 

 Gelierzucker 

 Melasse 

 Press- und Trockenschnitzel 
 
Im Werk Aarberg steht für die Herstellung der für den Direktkonsum 
benötigten Verpackungseinheiten (1-kg-Beutel, Würfel, Sachets) ein 
umfangreicher Maschinenpark zur Verfügung. 
 
 
Abwasserreinigung 
Die Abwasserreinigung erfolgt in betriebseigenen Kläranlagen mit 
einer Kapazität von 260‘000 Einwohnergleichwerten. 
 
Reinigungsstufen: 

 Trennung von Wasser und Schlamm (Rübenerde) in me-
chanischer Kläranlage 

 Vorreinigung des Schmutzwassers in anaerober Biogas-
anlage 

 Nachreinigung in aerober biologischer Kläranlage 
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Borner-Mitarbeiter zu Besuch in der Zuckerfabrik  

Die Fakten 

Jährlich werden aus 1,5 Mio. Tonnen Zuckerrüben rund 
240 000 Tonnen Zucker und 400 000 Tonnen Nebenpro-
dukte hergestellt. 50% dieses enormen Volumens von rund 
2 Mio. Tonnen werden umweltverträglich per Bahn ver-
schoben. Dies entspricht einem Zug mit einer Länge von 
360 km! Für den Verarbeitungsprozess werden 280 Mio. 
kWh Energie benötigt. In den letzten 10 Jahren konnte der 
Energieeinsatz pro Tonne verarbeiteter Rüben um 30% 
gesenkt werden; Schweröl wurde durch den Einsatz von 
umweltfreundlicherem Erdgas ersetzt. Dank Biogasreakto-
ren werden 3% Erdgas eingespart. Durch Wärmekraftkop-
pelung in beiden Werken wird die Primärenergie optimal 
genutzt. 
Rüben bestehen zu 3/4 aus Wasser. Dieses Wasser wird 
im Eindampfprozess kondensiert und in der Fabrik als 
Prozesswasser genutzt. Geschlossene Wasserläufe 
ermöglichen die Mehrfachnutzung des Wassers. Der 
Frischwasserverbrauch während der Kampagne ist des-

halb praktisch null! 

 

Am 07. November 2014 durften 15 Mitarbeiter der F. 
Borner AG eine interessante Führung durch die Zuckerfab-
rik AG in Aarberg geniessen. Diese Führung wurde von 
Hans Käser organisiert, wobei sich die Mitarbeiter des 
technischen Büros und der Abteilung Verkauf Innendienst 
anmelden konnten. Grund der Besichtigung war die Sanie-
rung TS 4 Vorderbetrieb, welche die F. Borner AG durch-
führen durfte. 
In Aarberg wurden wir von Heinz Nufer herzlich empfan-
gen. Er führte uns dann für die nächsten 2,5 Std. durch 
und in „die Welt der Zuckerherstellung“. Der erste Einblick 
in die geschichtsträchtige Firma konnten wir einem Einfüh-
rungsfilm der Zuckerfabrik Aarberg entnehmen. Nach 
diesem informativen Film, starteten wir mit dem Betriebs-
rundgang. 
Auf dieser Reise „von der Zuckerrübe zum Kristallzucker“ 
durften wir die ganze Produktionskette anschauen, dabei 
Fragen stellen und bleibende Erinnerungen sammeln. 
Eindrücklich, welche Mengen in welcher Zeit hier in 
Aarberg umgesetzt werden (siehe Einleitung auf S.1). Die 
gut 2-stündige Führung war dann auch sehr kurzweilig und 
schon bald mussten wir uns von Heinz Nufer wieder 
verabschieden. 
An dieser Stelle nochmals herzlichen Dank für die interes-

sante Führung durch die Zuckerfabrik AG Aarberg. 
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Borner Know-How und Dienstleistung  
 

 
 

Hans Käser durfte mit Heinz Nufer die Planung und Realisierung der MS-Anlage-
Revision in der Zuckerfabrik Aarberg betreuen.  
F. Borner AG wurde von der SZU beauftragt, die Sanierung der TS 4 Vorderbetrieb 
auszuführen. In einem ersten Schritt wurden die alten Leistungsschalter vom Typ 
HPtw 306e durch neue gasisolierte Leistungsschalter vom Typ SM6-24kV-630A 
ersetzt. Parallel dazu wurden die bestehenden Transformatoren berührungssicher 
ausgebaut. 
Heinz Nufer: Der Projektablauf verlief reibungslos und die Zusammenarbeit mit 

der F. Borner AG war sehr professionell. 

 

Zuckerfabrik Aarberg – Revision 
MS-Schalter TS 8 Erdentwässe-
rung 
 

(Charakteristik MS-Anlage: SM6-24kV-
630A 
 

 Schalter Trafo 1 

 Schalter Trafo 2 

 Schalter TS 2 Kalkofen 

 Schalter TS 7 Rübenwäsche 

Hans Käser, Key-Account 
Manager F. Borner AG 

Heinz Nufer, Leiter 
Technik Elektroanlagen 
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